
















C-8

GSP
Gスパイラルタップ
G Spiral Tap

G

スパイラル
タップ
ガン
タップ
ハンド
タップ
転造
タップ

タ
ッ
プ

形式1 2

3

φdn

Ln

Lc

φDs
L

Lk Kℓ

●切りくずの排出性に優れ、止まり穴の
高速・高能率ねじ加工ができます。
This tap is suitable for high-speed tapping blind holes.

LIST 7904P
オーダ方法

GSP 記号 単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

記号
Code No.

呼び
Thread Size

食付（P)
Lc (P)

等級
TAP Limit

全長
L

ねじ長
ℓ

溝数
Flutes

シャンク径
Ds

首下長さ
Ln

首径
dn

形式
Type

在庫
Stock

参考価格
Price

2.6M0.45 M2.6 X 0.45 2.5 G3 44 9.5 3 3 － － 1 ● 2,140
3M0.5 M3 X 0.5 2.5 G5 46 3.5 3 4 18 2.3 2 ● 1,820
4M0.7 M4 X 0.7 2.5 G5 52 4.9 3 5 20 3.05 2 ● 1,760
5M0.8 M5 X 0.8 2.5 G5 60 5.6 3 5.5 22 3.9 2 ● 1,810
6M1 M6 X 1 2.5 G5 62 7 3 6 24 4.7 2 ● 1,920
8M1.25 M8 X 1.25 2.5 G7 70 8.75 3 6.2 34 6 3 ● 2,560
8M1 M8 X 1 2.5 G7 70 8.75 3 6.2 34 6 3 ● 2,750
10M1.5 M10 X 1.5 2.5 G7 75 10.5 3 7 39 6.8 3 ● 3,240
10M1.25 M10 X 1.25 2.5 G7 75 10.5 3 7 39 6.8 3 ● 3,240
10M1 M10 X 1 2.5 G7 75 10.5 3 7 39 6.8 3 ● 3,660
12M1.75 M12 X 1.75 2.5 G8 82 12.25 3 8.5 44 8.3 3 ● 4,490
12M1.5 M12 X 1.5 2.5 G8 82 12.25 3 8.5 44 8.3 3 ● 4,490
12M1.25 M12 X 1.25 2.5 G8 82 12.25 3 8.5 44 8.3 3 ● 4,490
14M2 M14 X 2 2.5 G8 88 14 3 10.5 45 10.3 3 ● 6,120
14M1.5 M14 X 1.5 2.5 G8 88 14 3 10.5 45 10.3 3 ● 6,120
16M2 M16 X 2 2.5 G8 95 14 3 12.5 47 12.3 3 ● 7,830
16M1.5 M16 X 1.5 2.5 G8 95 14 3 12.5 47 12.3 3 ● 7,830
18M2.5 M18 X 2.5 2.5 G9 100 17.5 3 14 52 13.8 3 ● 10,300
18M1.5 M18 X 1.5 2.5 G9 100 17.5 3 14 52 13.8 3 ● 10,300
20M2.5 M20 X 2.5 2.5 G9 105 17.5 4 15 54 14.8 3 ● 12,900
20M1.5 M20 X 1.5 2.5 G9 105 17.5 4 15 54 14.8 3 ● 12,900
22M2.5 M22 X 2.5 2.5 G9 115 17.5 4 17 55 16.8 3 ● 16,500
24M3 M24 X 3 2.5 G9 120 21 4 19 62 18.8 3 ● 20,600

M6以下は山センター　M6 or less with External Centre　包装：1本入り　1 per tube

切削条件 Cutting Condition           C-30

工具材料

FAX
コーティング

切削タップ

 スパイラルタップで安定した精度。非同期止り穴に最適
Spiral tap provides consistent accuracy. Perfect for asynchronous blind holes.

特殊リリーフにより
タップの進みすぎによる過切削を防止

従来スパイラルタップの過切削によるねじの拡大

山やせ

めねじ

特殊リリーフ

めねじ

2500

5000

穴

0

GSP 他社品（TiN）
Competitor

加
工
数

Tapping H
oles

切削条件 Drilling conditions

呼び
Size M6× 1

被削材
Work Material FCD450

切削速度
Tapping Speed 6.6m/min

下穴径
Drill Hole Dia. φ 5.1

ねじ深さ
Tapping Length 18mm

切削油剤
Cutting Fluid

水溶性
Water Soluble 非同期：シンクロ機構を機構を装備していないタッピング

総目次
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G

スパイラル
タップ
ガン
タップ
ハンド
タップ
転造
タップ

タ
ッ
プ

形式1 2

GSPL
Gスパイラルタップロングシャンク
G Spiral Tap Long Shank

φdn

Ln

Lc

φDs
L

Lk Kℓ

●標準寸法では、突き出し長さが不足するような
場合に使用します。
This tap is used when a standard G Spiral Tap is too short.

LIST 7916P
オーダ方法

GSPL 記号 × 全長 単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

記号
Code No.

全長
L

呼び
Thread Size

食付（P)
Lc (P)

等級
TAP Limit

ねじ長
ℓ

溝数
Flutes

シャンク径
Ds

首下長さ
Ln

首径
dn

形式
Type

在庫
Stock

参考価格
Price

3M0.5 100 M3 X 0.5 2.5 G6 3.5 3 4 18 2.3 1 ● 4,910
4M0.7 100 M4 X 0.7 2.5 G6 4.9 3 5 20 3.05 1 ● 4,440
5M0.8 100 M5 X 0.8 2.5 G6 5.6 3 5.5 22 3.9 1 ● 3,830
5M0.8 120 M5 X 0.8 2.5 G6 5.6 3 5.5 22 3.9 1 ● 4,730
6M1 100 M6 X 1 2.5 G6 7 3 6 24 4.7 1 ● 3,310
6M1 120 M6 X 1 2.5 G6 7 3 6 24 4.7 1 ● 4,270
8M1.25 100 M8 X 1.25 2.5 G7 8.75 3 6.2 34 6 2 ● 4,160
8M1.25 120 M8 X 1.25 2.5 G7 8.75 3 6.2 34 6 2 ● 5,200
8M1.25 150 M8 X 1.25 2.5 G7 8.75 3 6.2 34 6 2 ● 7,030
8M1 100 M8 X 1 2.5 G7 8.75 3 6.2 34 6 2 ● 4,160
8M1 120 M8 X 1 2.5 G7 8.75 3 6.2 34 6 2 ● 5,200
8M1 150 M8 X 1 2.5 G7 8.75 3 6.2 34 6 2 ● 7,030
10M1.5 100 M10 X 1.5 2.5 G7 10.5 3 7 39 6.8 2 ● 5,100
10M1.5 120 M10 X 1.5 2.5 G7 10.5 3 7 39 6.8 2 ● 6,160
10M1.5 150 M10 X 1.5 2.5 G7 10.5 3 7 39 6.8 2 ● 8,250
10M1.25 100 M10 X 1.25 2.5 G7 10.5 3 7 39 6.8 2 ● 5,100
10M1.25 120 M10 X 1.25 2.5 G7 10.5 3 7 39 6.8 2 ● 6,160
10M1.25 150 M10 X 1.25 2.5 G7 10.5 3 7 39 6.8 2 ● 8,250
12M1.75 100 M12 X 1.75 2.5 G8 12.25 3 8.5 44 8.3 2 ● 6,590
12M1.75 150 M12 X 1.75 2.5 G8 12.25 3 8.5 44 8.3 2 ● 10,500
12M1.5 100 M12 X 1.5 2.5 G8 12.25 3 8.5 44 8.3 2 ● 6,590
12M1.5 150 M12 X 1.5 2.5 G8 12.25 3 8.5 44 8.3 2 ● 10,500
14M2 150 M14 X 2 2.5 G8 14 3 10.5 45 10.3 2 ● 13,200
16M2 150 M16 X 2 2.5 G8 14 3 12.5 47 12.3 2 ● 13,500

M6以下は山センター　M6 or less with External Centre　包装：1本入り　1 per tube

切削条件 Cutting Condition           C-30

工具材料

FAX
コーティング

切削タップ

2.5P

食付き長さの例　

P
食付 (Lc)

単位 (Unit)

シャンク径
d

シャンク四角部

K Lk
3 2.5 5
4 3.2 6
5 4 7
5.5 4.5 7
6 4.5 7
6.2 5 8
7 5.5 8
8.5 6.5 9
10.5 8 11
12.5 10 13
14 11 14
15 12 15
17 13 16
19 15 18

シャンク四角部寸法
Square portion size of shank

総目次
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G

スパイラル
タップ
ガン
タップ
ハンド
タップ
転造
タップ

タ
ッ
プ
GSPS
Gスパイラルタップ ステンレス・深穴用
G Spiral Tap for Stainless Steels, Deep Hole

●ステンレス鋼や切りくずづまりが発生しやすい
場合に適しています。
This tap is suitable for tapping blind holes such as Stainless Steels.
It is also suited in case of chip flow jamed.

LIST 7934P
オーダ方法

GSPS 記号 単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

記号
Code No.

呼び
Thread Size

食付（P)
Lc (P)

等級
TAP Limit

全長
L

ねじ長
ℓ

溝数
Flutes

シャンク径
Ds

首下長さ
Ln

首径
dn

形式
Type

在庫
Stock

参考価格
Price

3M0.5 M3 X 0.5 2.5 G6 46 3.5 3 4 18 2.45 1 ● 1,890
4M0.7 M4 X 0.7 2.5 G6 52 4.9 3 5 20 3.2 1 ● 1,830
5M0.8 M5 X 0.8 2.5 G6 60 5.6 3 5.5 22 4.1 1 ● 1,880
6M1 M6 X 1 2.5 G6 62 7 3 6 24 4.9 1 ● 2,000
8M1.25 M8 X 1.25 2.5 G7 70 8.75 3 6.2 30 6.6 2 ● 2,670
8M1 M8 X 1 2.5 G7 70 8.75 3 6.2 30 6.9 2 ● 2,880
10M1.5 M10 X 1.5 2.5 G7 75 10.5 3 7 32 8.3 2 ● 3,410
10M1.25 M10 X 1.25 2.5 G7 75 10.5 3 7 32 8.7 2 ● 3,410
12M1.75 M12 X 1.75 2.5 G8 82 12.25 3 8.5 37 10.1 2 ● 4,710
12M1.5 M12 X 1.5 2.5 G8 82 12.25 3 8.5 37 10.7 2 ● 4,710
14M2 M14 X 2 2.5 G8 88 14 3 10.5 43 11.8 2 ● 6,610
16M2 M16 X 2 2.5 G8 95 14 3 12.5 43 13.8 2 ● 8,260
18M2.5 M18 X 2.5 2.5 G9 100 17.5 3 14 50 15.3 2 ● 11,300
20M2.5 M20 X 2.5 2.5 G9 105 17.5 4 15 52 17.3 2 ● 14,000
22M2.5 M22 X 2.5 2.5 G9 115 17.5 4 17 － － 2 ● 18,100
24M3 M24 X 3 2.5 G9 120 21 4 19 60 20.7 2 ● 22,500

切削条件 Cutting Condition           C-30

M6以下は山センター　M6 or less with External Centre　包装：1本入り　1 per tube

工具材料

FAX
コーティング

φdn

Ln

Lc

φDs
L

Lk Kℓ切削タップ

形式1 2

 切りくずの噛込み、巻込みを解消 
Eliminates binding and winding of chips.

太いネック径
Thick neck diameter

めねじ

タップ

従来のスパイラルタップのネック GSPSのネック

GSPSのネックが太く
切りくずの噛込みがない

隙
間
が
少
な
い

GSPS

360穴加工後
After drilling 360 holes

他社品 Competitor

240穴加工後
After drilling 240 holes

0.2

0.4

0.6

0.8

mm

0

Competitor
GSPS 他社品（SUS用）

摩
耗
量 

（
追
い
側
）

A
m
ount of w

ear (follow
ing side)

切削条件 Drilling conditions

呼び
Size M4× 0.7

被削材
Work Material SUS304

切削速度
Tapping Speed 7.5m/min

ねじ深さ
Tapping Length 9mm

切削油剤
Cutting Fluid

不水溶性
Non-water Soluble

切削条件 Drilling conditions

呼び
Size M8× 1.25

被削材
Work Material S50C 250HB

切削速度
Tapping Speed 10m/min

下穴径
Drill Hole Dia. φ 6.8

ねじ深さ
Tapping Length 20mm

切削油剤
Cutting Fluid

不水溶性
Non-water Soluble

加工数
Tapping Hole 50穴

総目次
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スパイラル
タップ
ガン
タップ
ハンド
タップ
転造
タップ

タ
ッ
プ

TSP
Tスパイラルタップ
T Spiral Tap

●止まり穴のねじ加工に用いる汎用タップです。
This is a general spiral tap for tapping blind holes.

LIST 6904　NACHI-TDT
オーダ方法

TSP 記号 単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

記号
Code No.

呼び
Thread Size

食付（P)
Lc (P)

等級
TAP Limit

全長
L

ねじ長
ℓ

溝数
Flutes

シャンク径
Ds

首下長さ
Ln

首径
dn

形式
Type

在庫
Stock

参考価格
Price

2M0.4 M2 X 0.4 2.5 G3 40 8 3 3 15 2 1 ● 1,520
2.3M0.4 M2.3 X 0.4 2.5 G3 42 9.5 3 3 15 2.3 1 ● 1,370
2.5M0.45 M2.5 X 0.45 2.5 G3 44 9.5 3 3 16 2.5 1 ● 1,200
2.6M0.45 M2.6 X 0.45 2.5 G3 44 9.5 3 3 16 2.6 1 ● 1,060
3M0.5 M3 X 0.5 2.5 G6 46 5 3 4 18 2.3 2 ● 853
3.5M0.6 M3.5 X 0.6 2.5 G6 48 5 3 4 18 2.7 2 ● 917
4M0.7 M4 X 0.7 2.5 G6 52 7 3 5 20 3.05 2 ● 815
5M0.8 M5 X 0.8 2.5 G6 60 8 3 5.5 22 3.9 2 ● 837
6M1 M6 X 1 2.5 G6 62 10 3 6 25 4.7 2 ● 892
6M0.75 M6 X 0.75 2.5 G6 62 10 3 6 25 4.7 2 ● 1,210
7M1 M7 X 1 2.5 G6 65 10 3 6.2 26 5.7 3 ● 1,170
8M1.25 M8 X 1.25 2.5 G7 70 12 3 6.2 34 6 3 ● 1,290
8M1 M8 X 1 2.5 G7 70 12 3 6.2 34 6 3 ● 1,620
10M1.5 M10 X 1.5 2.5 G7 75 15 3 7 39 6.8 3 ● 1,630
10M1.25 M10 X 1.25 2.5 G7 75 15 3 7 39 6.8 3 ● 1,630
10M1 M10 X 1 2.5 G7 75 15 3 7 39 6.8 3 ● 2,050
12M1.75 M12 X 1.75 2.5 G8 82 17 3 8.5 43 8.3 3 ● 2,270
12M1.5 M12 X 1.5 2.5 G8 82 17 3 8.5 43 8.3 3 ● 2,270
12M1.25 M12 X 1.25 2.5 G8 82 17 3 8.5 43 8.3 3 ● 2,270
14M2 M14 X 2 2.5 G8 88 20 3 10.5 44 10.3 3 ● 3,160
14M1.5 M14 X 1.5 2.5 G8 88 20 3 10.5 44 10.3 3 ● 3,160
16M2 M16 X 2 2.5 G8 95 20 3 12.5 50 12.3 3 ● 4,220
16M1.5 M16 X 1.5 2.5 G8 95 20 3 12.5 50 12.3 3 ● 4,220
18M2.5 M18 X 2.5 2.5 G9 100 25 3 14 56 13.8 3 ● 5,760
18M1.5 M18 X 1.5 2.5 G8 100 25 3 14 56 13.8 3 ● 5,760
20M2.5 M20 X 2.5 2.5 G9 105 25 4 15 57 14.8 3 ● 7,480
20M1.5 M20 X 1.5 2.5 G8 105 25 4 15 57 14.8 3 ● 7,480
22M2.5 M22 X 2.5 2.5 G9 115 25 4 17 62 16.8 3 ● 9,700
22M1.5 M22 X 1.5 2.5 G8 115 25 4 17 62 16.8 3 ● 9,700
24M3 M24 X 3 2.5 G9 120 30 4 19 67 18.8 3 ● 12,100
24M1.5 M24 X 1.5 2.5 G8 120 30 4 19 67 18.8 3 ● 12,100
27M3 M27 X 3 2.5 G9 130 30 4 20 67 19.8 3 ● 17,200
27M1.5 M27 X 1.5 2.5 G8 130 30 4 20 67 19.8 3 ● 17,200
30M3.5 M30 X 3.5 2.5 G9 135 35 4 23 72 22.8 3 ● 22,000
30M1.5 M30 X 1.5 2.5 G8 135 35 4 23 72 22.8 3 ● 22,000

切削条件 Cutting Condition           C-30

M6以下は山センター　M6 or less with External Centre

工具材料

HSS

呼びThread Size 数量 Pcs.
M 2 ～ M10 10
M12 ～ M16 5
M18 ～ M30 1

包装数量　Packed quantity

φdn

Ln

Lc

φDs
L

Lk Kℓ切削タップ

形式1 2

3

単位 (Unit)

シャンク径
d

シャンク四角部

K Lk
3 2.5 5
4 3.2 6
5 4 7
5.5 4.5 7
6 4.5 7
6.2 5 8
7 5.5 8
8.5 6.5 9
10.5 8 11
12.5 10 13
14 11 14
15 12 15
17 13 16
19 15 18
20 15 18
23 17 20

シャンク四角部寸法
Square portion size of shank

総目次







1080

WEBなら、切削工具50万点取扱い！一般鋼から難削材まであらゆる被削材に対応

POWDER METALLURGY HSS SPIRAL FLUTED TAP
ミスミ

粉末ハイス鋼スパイラルタップ
●難削材対応　-FOR DIFFICULT TO CUT MATERIALS-

●一般鋼、調質鋼からステンレスまであらゆる被削材
に対応可能な万能型タップです。
●短ねじ形状と特殊溝形状により切りくずを効率的に
排出できます。

M－SPFT － M3 － 0.5
型番 呼び（M×P）

E この商品はパック単位での販売となります。
E M8以下は突き出しセンタとなります。
E 切削タップの精度LMの詳細につきましては技術情報（ P.1197）をご参照ください。

1パック 5本入

M－SPFT

Lcf

K

d

L1
L

LkLc

※ホモ処理： 水蒸気処理により四三酸化鉄皮膜をつくる
ことで、耐溶着性を向上させます。

一般鋼
（SS・SC材）

合金鋼
（SCM）

調質鋼
（～45HRC）

高硬度鋼
（50HRC～）

工具鋼
（SKD、SKS）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鉄
（FC、FCD）

アルミ
（Al）

銅
（Cu）

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○
◎＝最適　　○＝適

型番M－SPFT
呼び
M×P

食付
Lcf 精度 全長

L
ねじ長
Lc

首下長
L1

シャンク径
d 溝数 四角部長さ

Lk
四角部幅
K

パック
入数

￥通常単価
1～4パック
（1本単価）

M2 0.4

2.5P

LM1 40  8 ー 3 2 5 2.5

5本

3,600
（720）

M2.5 0.45 LM1 44  9.5 ー 3 2 5 2.5 3,200
（640）

M3 0.5 LM2 46  5 20 4 3 6 3.2 3,200
（640）

M4 0.7 LM3 52  7 22 5 3 7 4 3,050
（610）

M5 0.8 LM3 60  8 25 5.5 3 7 4.5 3,150
（630）

M6 1 LM3 62 10 30 6 3 7 4.5 3,350
（670）

M8 1.25 LM3 70 13 35 6.2 3 8 5 5,000
（1,000）

M10 1.5 LM3 75 15 39 7 3 8 5.5 6,300
（1,260）

M12 1.75 LM4 82 18 42 8.5 3 9 6.5 8,700
（1,740）

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）
数　量 1～4 5～9 10～19 20～49 50～
値引率 価格表 3％ 5％ 7％

材質 ホモ
処理

仕様
45°

切削条件　　  P.1196

技術情報　　  P.1197

巻末-3

ご希望によりPM６：00迄、当日出荷受付致します。E

納期を縮める事はできないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

ねじ切り
関連工具

ダイス

タップレンチ

修正・
除去工具

ハンドタップ

スパイラル
タップ

ポイントタップ

ロールタップ

管用タップ

ねじ切り
カッター

特殊タップ

スパイラル
タップ

ね
じ
穴
関
連
工
具

VONA_1079-1080_切削工具_ね�穴関連工具.indd   1080 15.1.23   10:36:12 AM
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部品表一式で見積り取れないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

ねじ切り
関連工具

ダイス

タップレンチ

修正・
除去工具

ハンドタップ

スパイラル
タップ

ポイントタップ

ロールタップ

管用タップ

ねじ切り
カッター

特殊タップ

ハンドタップ

スパイラル
タップ

ね
じ
穴
関
連
工
具

WEBなら、タップ4万点掲載!幅広い被削材対応のスパイラルタップ

Aシリーズ止り穴用タップ

〔用途〕
●被削材：低炭素鋼（C含有量0.25%未満）／中炭素鋼（C含有量0.25～0.45%）／
高炭素鋼（C含有量0.45%超）／合金鋼（SCM）／ステンレス鋼（SUS）／
調質鋼（25～35HRC）／調質鋼（35～45HRC）／調質鋼（45～55HRC）／
アルミ圧延材（AL）／アルミ合金鋳物（AC､ADC）

〔仕様〕
●材質：粉末ハイス鋼　
●コーティング：Vコート（複合多層コート）　
●ネジレ角（θ）：45°　●食付：2.5P　●突出しセンタ無

オーエスジー

Aタップシリーズ スパイラルタップ A-SFT

1本単位

型番 呼び ピッチ ねじ長
Lc

首下長
L1

全長
Ｌ

シャンク径
d ￥通常単価

A－SFT－M2X0.4－OH1.5 M2 0.4 3.2 10 40 3 2,400
A－SFT－M2.5X0.45－OH2 M2.5 0.45 3.6 13 44 3 2,010
A－SFT－M2.6X0.45－OH2 M2.6 0.45 3.6 13 44 3 1,880
A－SFT－M3X0.5－OH2 M3 0.5 4 19 46 4 1,600
A－SFT－M4X0.7－OH3 M4 0.7 5.6 21 52 5 1,570
A－SFT－M4X0.5－OH2 M4 0.5 5.6 21 52 5 1,960
A－SFT－M5X0.8－OH3 M5 0.8 6.4 24 60 5.5 1,590
A－SFT－M5X0.5－OH2 M5 0.5 6.4 24 60 5.5 2,040
A－SFT－M6X1－OH3 M6 1 8 29 62 6 1,640
A－SFT－M6X0.75－OH2 M6 0.75 8 29 62 6 2,040
A－SFT－M6X0.5－OH2 M6 0.5 8 29 62 6 2,270
A－SFT－M8X1.25－OH3 M8 1.25 15 37 70 6.2 2,130
A－SFT－M8X1－OH3 M8 1 12 37 70 6.2 2,500
A－SFT－M10X1.5－OH3 M10 1.5 18 41 75 7 2,570
A－SFT－M10X1.25－OH3 M10 1.25 15 41 75 7 2,570
A－SFT－M10X1－OH3 M10 1 15 41 75 7 3,050

型番 呼び ピッチ ねじ長
Lc

首下長
L1

全長
Ｌ

シャンク径
d ￥通常単価

A－SFT－M12X1.75－OH4 M12 1.75 21 48 82 8.5 3,350
A－SFT－M12X1.5－OH3 M12 1.5 18 48 82 8.5 3,350
A－SFT－M12X1.25－OH3 M12 1.25 18 48 82 8.5 3,350
A－SFT－M12X1－OH3 M12 1 18 48 82 8.5 3,720
A－SFT－M14X2－OH4 M14 2 24 48 88 10.5 4,770
A－SFT－M14X1.5－OH3 M14 1.5 18 48 88 10.5 4,770
A－SFT－M16X2－OH4 M16 2 24 52 95 12.5 6,160
A－SFT－M16X1.5－OH3 M16 1.5 18 52 95 12.5 6,160
A－SFT－M18X2.5－OH5 M18 2.5 30 55 100 14 8,070
A－SFT－M18X1.5－OH4 M18 1.5 24 55 100 14 8,070
A－SFT－M20X2.5－OH5 M20 2.5 30 58 105 15 10,070
A－SFT－M20X1.5－OH4 M20 1.5 24 58 105 15 10,070
A－SFT－M22X2.5－OH5 M22 2.5 30 63 115 17 12,870
A－SFT－M22X1.5－OH4 M22 1.5 24 63 115 17 12,870
A－SFT－M24X3－OH5 M24 3 36 66 120 19 16,270
A－SFT－M24X1.5－OH4 M24 1.5 24 66 120 19 16,270

1

E 型番表記：【英字】「Ｉ」「Ｏ」「X」　【数字】「1」「0」。（未使用→「×」「・」「＊」）

MT－SPFT － M3－0.5 － 2.5P
型番 呼び（M×P）

E M8以下は突き出しセンタとなります。
E 切削タップの精度LMの詳細につきましては技術情報（DP.1197）をご参照ください。

MT－SPFT

一般鋼（SS・SC材） 合金鋼（SCM） 調質鋼（～45HRC）高硬度鋼（50HRC～）工具鋼（SKD・SKS）ステンレス鋼（SUS） 鋳鉄（FC、FCD） アルミ（Al） 銅（Cu）

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎

Lcf

K

d

L1
L

LkLc

◎＝最適　　○＝適

型番MT－SPFT
呼び
M×P

食付
Lcf 精度 全長

L
ねじ長
Lc

首下長
L1

シャンク径
d 溝数 四角部長さ

Lk
四角部幅
K

￥通常単価
30本以上はお見積り
1～4本 5～29本

M2 0.4 2.5P LM1 40 9.5 15 3 2 5 2.5 940 660
M2.5 0.45 2.5P LM1 44 9.5 16 3 2 5 2.5 820 580
M2.6 0.45 2.5P LM1 44 9.5 16 3 2 5 2.5 770 540
M3 0.5 2.5P LM2 46 11 18 4 3 6 3.2 650 460
M4 0.7 2.5P LM2 52 13 20 5 3 7 4 640 450
M5 0.8 2.5P LM2 60 16 25 5.5 3 7 4.5 650 460
M6 1 2.5P LM2 62 19 28 6 3 7 4.5 670 470
M8 1.25 2.5P LM2 70 22 35 6.2 3 8 5 870 610
M8 1 2.5P LM2 70 22 35 6.2 3 8 5 1,020 720
M10 1.5 2.5P LM2 75 24 39 7 3 8 5.5 1,050 740
M10 1.25 2.5P LM2 75 24 39 7 3 8 5.5 1,050 740
M12 1.75 2.5P LM2 82 29 42 8.5 3 9 6.5 1,370 960
M12 1.5 2.5P LM2 82 29 42 8.5 3 9 6.5 1,370 960
M12 1.25 2.5P LM2 82 29 42 8.5 3 9 6.5 1,370 960
M14 2 2.5P LM2 88 30 46 10.5 3 11 8 1,570 1,380
M14 1.5 2.5P LM2 88 30 46 10.5 3 11 8 1,570 1,380
M16 2 2.5P LM2 95 32 50 12.5 3 13 10 2,030 1,780
M16 1.5 2.5P LM2 95 32 50 12.5 3 13 10 2,030 1,780
M20 2.5 2.5P LM3 105 37 56 15 4 15 12 3,320 2,900
M24 3 2.5P LM3 120 45 72 19 4 18 15 5,360 4,700

切削条件　　  P.1196

技術情報　　  P.1197

材質 仕様HSSE 40°

MT SERIES HSS-CO SPIRAL FLUTED TAP

MTシリーズ ハイス鋼スパイラルタップ

ミスミ

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-3

1本単位

食付（Lcf）

183WEB
掲載 点

Lc
L1

L

d

●一般鋼からアルミ、ステンレス鋼まで幅広い被削材に対応可能な万能型タップです。
●独自の刃先形状により、めねじ山のつぶれを抑え、ねじ立て加工のトラブルを解消します。

タップ精度　　 P.1199
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