
超
硬
製
品

Tungsten
Carbide

品　番
Code No.

外径 D
Flute Diameter

有効長ℓ2
Effective Length

刃長 ℓ1
Flute Length

首径 d1
Neck Diameter

全長 L
Total Length

柄径 d
Shank Diameter

備　考
Remarks

KUMC-445051S 5.1 12 1.1 2.8 50 6
KUMC-445051L 5.1 24 1.1 2.8 60 6
KUMC-445052S 5.2 12 1.1 2.9 50 6
KUMC-445052L 5.2 24 1.1 2.9 60 6
KUMC-445053S 5.3 12 1.1 3 50 6
KUMC-445053L 5.3 24 1.1 3 60 6
KUMC-445054S 5.4 12 1.1 3.1 50 6
KUMC-445054L 5.4 24 1.1 3.1 60 6
KUMC-445055S 5.5 15 1.2 3 60 6
KUMC-445055L 5.5 30 1.2 3 70 6
KUMC-445056S 5.6 15 1.2 3.1 60 6
KUMC-445056L 5.6 30 1.2 3.1 70 6
KUMC-445057S 5.7 15 1.2 3.2 60 6
KUMC-445057L 5.7 30 1.2 3.2 70 6
KUMC-445058S 5.8 15 1.2 3.3 60 6
KUMC-445058L 5.8 30 1.2 3.3 70 6
KUMC-445059S 5.9 15 1.2 3.4 60 6
KUMC-445059L 5.9 30 1.2 3.4 70 6
KUMC-445060S 6 15 1.5 2.9 60 6
KUMC-445060L 6 30 1.5 2.9 70 6
KUMC-445065S 6.5 18 1.5 3.4 70 8
KUMC-445065L 6.5 35 1.5 3.4 80 8
KUMC-445070S 7 18 1.7 3.5 70 8
KUMC-445070L 7 35 1.7 3.5 80 8
KUMC-445075S 7.5 20 1.7 4 70 8
KUMC-445075L 7.5 40 1.7 4 80 8
KUMC-445080S 8 20 2 3.9 70 8
KUMC-445080L 8 40 2 3.9 80 8
KUMC-445085S 8.5 24 2 4.4 80 10
KUMC-445085L 8.5 45 2 4.4 100 10
KUMC-445090S 9 24 2.2 4.5 80 10
KUMC-445090L 9 45 2.2 4.5 100 10
KUMC-445095S 9.5 30 2.2 5 80 10
KUMC-445095L 9.5 50 2.2 5 100 10
KUMC-445100S 10 30 2.5 4.9 80 10
KUMC-445100L 10 50 2.5 4.9 100 10
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超
硬
製
品

Tungsten
Carbide

［寸法単位：mm］
［size：mm］

超微粒子合金　Micro Grain Tungsten Carbide

刃径の許容差　Flute Diameter Tolerance
Ｄ　0～－0.05

柄径の許容差　Shank Diameter Tolerance
ｄ＝4， 6　0～－0.008
ｄ＝8，10　0～－0.009

ネジレ角0°　 Twist Angle 0°
（直刃４枚刃）　（Straight 4 Flutes）
面取角度90°（両角）±15′　 Chanfer Angle Tolerancs

超硬裏面取りカッター
Tungsten Carbide Chamfering Cutter W Angular type 

■直刃4枚刃　Straight 4 flutes
■90°（両角タイプ）　（Double Angular type）

品　番
Code No.

外径 D
Flute Diameter

有効長ℓ2
Effective Length

刃長 ℓ1
Flute Length

首径 d1
Neck Diameter

全長 L
Total Length

柄径 d
Shank Diameter

備　考
Remarks

KUMW-490015S 1.5  4 0.4 1 50 4
KUMW-490015L 1.5  8 0.4 1 50 4
KUMW-490016S 1.6  4 0.5 1 50 4
KUMW-490016L 1.6  8 0.5 1 50 4
KUMW-490017S 1.7  4 0.6 1 50 4
KUMW-490017L 1.7  8 0.6 1 50 4
KUMW-490018S 1.8  4 0.6 1.1 50 4
KUMW-490018L 1.8  8 0.6 1.1 50 4
KUMW-490019S 1.9  4 0.6 1.2 50 4
KUMW-490019L 1.9  8 0.6 1.2 50 4
KUMW-490020S 2  5 0.8 1.1 50 4
KUMW-490020L 2 10 0.8 1.1 50 4
KUMW-490021S 2.1  5 0.8 1.2 50 4
KUMW-490021L 2.1 10 0.8 1.2 50 4
KUMW-490022S 2.2  5 0.8 1.3 50 4
KUMW-490022L 2.2 10 0.8 1.3 50 4
KUMW-490023S 2.3  5 0.8 1.4 50 4
KUMW-490023L 2.3 10 0.8 1.4 50 4
KUMW-490024S 2.4  5 0.8 1.5 50 4
KUMW-490024L 2.4 10 0.8 1.5 50 4
KUMW-490025S 2.5  6 1 1.4 50 4
KUMW-490025L 2.5 12 1 1.4 50 4
KUMW-490026S 2.6  6 1 1.5 50 4
KUMW-490026L 2.6 12 1 1.5 50 4

●切削条件表はP147に記載
●Cutting conditions are recommended on page 147.

品　番
Code No.

外径 D
Flute Diameter

有効長ℓ2
Effective Length

刃長 ℓ1
Flute Length

首径 d1
Neck Diameter

全長 L
Total Length

柄径 d
Shank Diameter

備　考
Remarks

KUMW-490027S 2.7  6 1 1.6 50 4
KUMW-490027L 2.7 12 1 1.6 50 4
KUMW-490028S 2.8  6 1 1.7 50 4
KUMW-490028L 2.8 12 1 1.7 50 4
KUMW-490029S 2.9  6 1 1.8 50 4
KUMW-490029L 2.9 12 1 1.8 50 4
KUMW-490030S 3  8 1.2 1.7 50 4
KUMW-490030L 3 16 1.2 1.7 50 4
KUMW-490031S 3.1  8 1.2 1.8 50 4
KUMW-490031L 3.1 16 1.2 1.8 50 4
KUMW-490032S 3.2  8 1.2 1.9 50 4
KUMW-490032L 3.2 16 1.2 1.9 50 4
KUMW-490033S 3.3  8 1.2 2 50 4
KUMW-490033L 3.3 16 1.2 2 50 4
KUMW-490034S 3.4  8 1.2 2.1 50 4
KUMW-490034L 3.4 16 1.2 2.1 50 4
KUMW-490035S 3.5  9 1.4 2 50 4
KUMW-490035L 3.5 18 1.4 2 50 4
KUMW-490036S 3.6  9 1.4 2.1 50 4
KUMW-490036L 3.6 18 1.4 2.1 50 4
KUMW-490037S 3.7  9 1.4 2.2 50 4
KUMW-490037L 3.7 18 1.4 2.2 50 4
KUMW-490038S 3.8  9 1.4 2.3 50 4
KUMW-490038L 3.8 18 1.4 2.3 50 4
KUMW-490039S 3.9  9 1.4 2.4 50 4
KUMW-490039L 3.9 18 1.4 2.4 50 4
KUMW-490040S 4 10 1.6 2.3 50 4
KUMW-490040L 4 20 1.6 2.3 60 4
KUMW-490041S 4.1 10 1.6 2.4 50 6
KUMW-490041L 4.1 20 1.6 2.4 60 6
KUMW-490042S 4.2 10 1.6 2.5 50 6
KUMW-490042L 4.2 20 1.6 2.5 60 6
KUMW-490043S 4.3 10 1.6 2.6 50 6
KUMW-490043L 4.3 20 1.6 2.6 60 6
KUMW-490044S 4.4 10 1.6 2.7 50 6
KUMW-4900445L 4.4 20 1.6 2.7 60 6
KUMW-490045S 4.5 12 2 2.4 50 6
KUMW-490045L 4.5 24 2 2.4 60 6
KUMW-490046S 4.6 12 2 2.5 50 6
KUMW-490046L 4.6 24 2 2.5 60 6
KUMW-490047S 4.7 12 2 2.6 50 6
KUMW-490047L 4.7 24 2 2.6 60 6
KUMW-490048S 4.8 12 2 2.7 50 6
KUMW-490048L 4.8 24 2 2.7 60 6
KUMW-490049S 4.9 12 2 2.8 50 6
KUMW-490049L 4.9 24 2 2.8 60 6
KUMW-490050S 5 12 2.2 2.7 50 6
KUMW-490050L 5 24 2.2 2.7 60 6
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913

TSC－SVEM

材質 仕様

● 面取り・Ｖ溝加工に最適です。
●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つTSコーティングにより、
長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。

L

0
D
－
0.
02

D
1 θ±10′

dh
6

TS

■先端形状詳細

先端芯厚

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

E高硬度鋼加工用 W P.918

TSC－SVEM  10 － 90
型番 刃径（D） 両角（θ）

型番 両角
θ

先端芯厚
D1

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－SVEM

3
60°

≦0.3 50 3
4,680 4,450 4,310 3,980 

90° 4,680 4,450 4,310 3,980 
120° 4,680 4,450 4,310 3,980 

4
60°

≦0.3 50 4
5,040 4,790 4,640 4,280 

90° 5,040 4,790 4,640 4,280 
120° 5,040 4,790 4,640 4,280 

6
60°

≦0.3 60 6
5,400 5,130 4,970 4,590 

90° 5,400 5,130 4,970 4,590 
120° 5,400 5,130 4,970 4,590 

8
60°

≦0.3 60 8
6,300 5,990 5,800 5,360 

90° 6,300 5,990 5,800 5,360 
120° 6,300 5,990 5,800 5,360 

10
60°

≦0.3 65 10
9,000 8,550 8,280 7,650 

90° 9,000 8,550 8,280 7,650 
120° 9,000 8,550 8,280 7,650 

12
60°

≦0.3 75 12
10,550 10,020 9,710 8,970 

90° 10,550 10,020 9,710 8,970 
120° 10,550 10,020 9,710 8,970 

16
60°

≦0.3 100 16
18,220 17,310 16,760 15,490

90° 18,220 17,310 16,760 15,490
120° 18,220 17,310 16,760 15,490

切削条件　　  P.939

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING & V GROOVING
ミスミ

TSコート超硬面取り・V溝加工用エンドミル
●2枚刃　-2 FLUTES-

WEBなら、切削工具50万点取扱い！定番の面取り・V溝兼用タイプ

検索ミスミ VONA 切削工具
ＷＥＢなら国内外ブランド品50万点取扱い

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位

VONA_0913-0914_切削工具_面取りセンタリンク�.indd   913 15.1.8   7:24:16 PM



914

TSC－LS－SVEM

材質 仕様

L

0
D
－
0.
02

D
1 θ±10′

dh
6

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○
◎＝最適　　○＝適

TS

●面取り・V溝加工に最適です。
●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つＴＳコーティングにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。
●ロングタイプなので深彫り加工に最適です。

TSC－LS－SVEM  10 － 90
型番 刃径（D） 両角（θ）

型番 両角
θ

先端芯厚
Ｄ１

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－LS－SVEM

3 90° ≦0.3 80 3 5,600 5,320 5,150 4,760 
4 90° ≦0.3 100 4 6,000 5,700 5,520 5,100 
6 90° ≦0.3 100 6 6,500 6,180 5,980 5,530 
8 90° ≦0.3 130 8 7,600 7,220 6,990 6,460 
10 90° ≦0.3 150 10 10,800 10,260 9,940 9,180 
12 90° ≦0.3 150 12 12,700 12,070 11,680 10,800 

切削条件　　  P.939

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING & V GROOVING
ミスミ

TSコート超硬面取り・V溝加工用エンドミル
●2枚刃／ロングシャンクタイプ　-2 FLUTES／LONG SHANK-

WEBなら、切削工具25万点が翌日以内出荷深いワークの面取りに最適

部品表一式で見積り取れないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

面取り・V溝

センタリング・
穴面取り

インナーR

替刃式
面取り工具

面取り・V溝

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位

VONA_0913-0914_切削工具_面取りセンタリン�.indd   914 15.1.9   7:19:17 PM



915

TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR LOCATING & CHAMFELING
ミスミ

TSコート超硬面取り用エンドミル
●2枚刃・15°ネジレ　-2 FLUTES・15°HELIX-  
TSC－CMEM

材質 仕様
15°

θ＝90°

L

0
D
－
0.
02

dh
6

ℓ

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○
◎＝最適　　○＝適

TS

TSC－CMEM  10 － 90
型番 刃径（D） 両角（θ）

●刃の欠けづらい先端部と切りくずの排出性が高い形状により、位置決め（＝センタリング加工）から面取りまでの加工が1本で可
能です。
●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つＴＳコーティングにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。

型番 両角
θ

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－CMEM

3 90° 8 50 3 4,680 4,450 4,310 3,980 
4 90° 10 50 4 5,040 4,790 4,640 4,280 
6 90° 15 60 6 5,400 5,130 4,970 4,590 
8 90° 18 60 8 6,300 5,990 5,800 5,360 
10 90° 22 65 10 9,000 8,550 8,280 7,650 
12 90° 26 75 12 10,550 10,020 9,710 8,970 

切削条件　　  P.939

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、切削工具97ブランド掲載！位置決めから面取りまでを一本で加工

検索ミスミ VONA 切削工具
ＷＥＢなら切削工具が当日・翌日出荷25万点以上

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位

VONA_0915-0916_切削工具_面取りセンタリンク�.indd   915 15.1.8   7:27:45 PM
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TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING
ミスミ

TSコート超硬面取り用エンドミル
●2枚刃／ショートタイプ　-2 FLUTES／SHORT TYPE-

材質
ショート

30°
仕様TS

TSC－MEM2S

dh
6

L

0
D
－
0.
02

θ±10′

ℓ

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

●面取りに最適です。　●外周刃付きのため、傾射・輪郭・ヘリカル切削が可能です。
●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つTSコーティングにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。
●外周刃にネジレが付いているため、上図のような加工が可能です。　●バリ取り用工具としても使用できます。

型番 刃径（D）

TSC－MEM2S  10

型番 刃径（D）

TSC－MEM2S  4 － 60
面取り角度（θ）

型番 刃径（D）

TSC－MEM2S  4 － 90 － 6
面取り角度（θ）シャンク径（d）

切削条件　　  P.939

0.
5m
m
以
上

0.
5m
m
以
上

E  ドリル加工はできま
せん。

E先端芯厚0.5mm以下

■先端形状詳細

先端芯厚

型番 面取り角度
θ

シャンク径
d

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－MEM2S

3 60° ─ 6 50 3 4,450 4,230 4,090 3,780
3 90° ─ 6 50 3 4,450 4,230 4,090 3,780
3 90° 6 6 50 6 5,930 5,630 5,460 5,040
3 120° ─ 6 50 3 4,450 4,230 4,090 3,780
3 120° 6 6 50 6 5,930 5,630 5,460 5,040
4 60° ─ 8 50 4 4,790 4,550 4,410 4,070
4 90° ─ 8 50 4 4,790 4,550 4,410 4,070
4 90° 6 8 50 6 5,930 5,630 5,460 5,040
4 120° ─ 8 50 4 4,790 4,550 4,410 4,070
4 120° 6 8 50 6 5,930 5,630 5,460 5,040
6 60° ─ 12 50 6 5,030 4,780 4,630 4,280
6 90° ─ 12 50 6 5,030 4,780 4,630 4,280
6 120° ─ 12 50 6 5,030 4,780 4,630 4,280
8 60° ─ 16 55 8 5,660 5,380 5,210 4,810
8 90° ─ 16 55 8 5,660 5,380 5,210 4,810
8 120° ─ 16 55 8 5,660 5,380 5,210 4,810
10 60° ─ 20 65 10 6,470 6,150 5,950 5,500
10 90° ─ 20 65 10 6,470 6,150 5,950 5,500
10 120° ─ 20 65 10 6,470 6,150 5,950 5,500
12 60° ─ 24 75 12 8,840 8,400 8,130 7,510
12 90° ─ 24 75 12 8,840 8,400 8,130 7,510
12 120° ─ 24 75 12 8,840 8,400 8,130 7,510

E面取り角度（θ）、シャンク径（ｄ）が青色文字で表記されている規格は面取り角度（θ）、シャンク径（ｄ）をご指定ください。

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、ブランド別検索可能！人気商品のネジレ付面取り商品

いつもの取引先の見積回答が遅い・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

面取り・V溝

センタリング・
穴面取り

インナーR

替刃式
面取り工具

面取り・V溝

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING
ミスミ

TSコート超硬面取り用エンドミル
●3枚刃／ショートタイプ　-3 FLUTES／SHORT TYPE-

材質 ショート

30°
仕様TS

TSC－MEM3S

D
1

0
D
－
0.
02

dh
6

L

θ±10′

ℓ

先端切れ刃なし

D1

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

型番 刃径（D） 面取り角度（θ）

TSC－MEM3S  10 － 90 切削条件　　  P.939

D
1

D
1

E  ドリル加工、V溝加
工はできません。

● 面取り加工に最適です（先端に切れ刃がないため、V溝加工はできません）。
●外周刃付きのため、傾斜輪郭・ヘリカル切削が可能です。
●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つTSコーティングにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。
●3枚刃形状により、2枚刃タイプより送りを1.5倍まで上げられます。
●外周刃にネジレが付いているため、上図のような加工が可能です。
●バリ取り用工具としても使用できます。

型番 面取り角度
θ

刃長
ℓ

先端芯厚
D1

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－MEM3S

3 90° 6 0.3 50 3 5,340 5,070 4,910 4,540 
4 90° 8 0.4 50 4 5,750 5,460 5,290 4,890 
6 90° 12 0.6 50 6 6,040 5,740 5,560 5,130 
8 90° 16 0.8 55 8 6,790 6,450 6,250 5,770 
10 90° 20 1.0 65 10 7,760 7,370 7,140 6,600 
12 90° 24 1.2 75 12 10,610 10,080 9,760 9,020

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、スペック検索可能！人気のネジレ付面取りの高送り可能な3枚刃タイプ

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、切削工具97ブランド掲載！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位

VONA_0917-0918_切削工具_面取りセンタリンク�.indd   917 15.1.8   7:29:21 PM
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TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING
ミスミ

TSコート超硬面取り加工用エンドミル
●高硬度鋼加工用・6枚刃／ショートタイプ　-6 FLUTES FOR HARDEND STEEL-

L

θ±10′D
1

dh
60

D
－
0.
02

TSC－HSVEM

材質

仕様

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

○ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎

SMG TS

E一般鋼・調質鋼用 W P.913

TSC－HSVEM  10
型番 刃径（D）

●65HRCまでの高硬度鋼面取り加工に最適です。
（先端に切れ刃がないため、V溝加工はできません）
●6枚刃形状の採用により高能率加工が可能です。
●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つ新皮膜TSコーティン
グにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。
●加工後のワークの面粗さはとても良好に仕上がります。

■先端形状詳細

型番 両角
θ

先端芯厚
D1

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－HSVEM

3 90° ≦0.3 50 3 4,910 4,660 4,520 4,170
4 90° ≦0.3 50 4 5,010 4,750 4,600 4,250
6 90° ≦0.3 60 6 5,360 5,090 4,930 4,550
8 90° ≦0.5 60 8 6,290 5,970 5,780 5,340
10 90° ≦0.5 65 10 8,970 8,520 8,250 7,620
12 90° ≦0.5 75 12 10,470 9,940 9,630 8,890

切削条件　　  P.939

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、価格順に検索可能！大好評の高硬度鋼面取りが更にお求めやすく

納期を縮める事はできないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

面取り・V溝

センタリング・
穴面取り

インナーR

替刃式
面取り工具

面取り・V溝

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING
ミスミ

ステンレス加工用TSコート超硬面取り用エンドミル
●2枚刃／側面刃無しタイプ　-2FLUTES／NO PERIPHERAL CUTTING EDGE TYPE FINE MACHINABILITY FOR STAINLESS-

θ±10′D
1

L
ℓ

0
D
－
0.
02

dh
6

E面取り加工専用工具になります。

TSC－FMS－MEM2N

材質

仕様

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ○ ◎ ○ ○

TS

TSC－FMS－MEM2N  12
型番 刃径（D）

●切れ味重視のねじれ刃を採用する事により、加工後のバリ発生を抑制し、良好な加工面が得られます。
●完全な結晶構造を有する窒化物系複合皮膜であるTSコーティングにより、高耐酸化性温度と高硬度化を実現。難削材SUS等
における高速加工・ドライ加工により、長寿命化を実現。

E当商品は特殊溝形状となるため、ミスミ専用再研磨を行わないと性能が再現しないことがあります。

型番 両角
θ

先端芯厚
D1

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～19本 20～29本

TSC－FMS－MEM2N

 3 90° 0.8 1.1 50  3 5,570 5,400 5,290 5,180
 4 90° 0.8 1.6 50  4 5,980 5,800 5,680 5,560
 6 90° 1 2.5 60  6 6,500 6,310 6,180 6,050
 8 90° 1 3.5 60  8 8,200 7,950 7,790 7,630
10 90° 1 4.5 65 10 10,800 10,480 10,260 10,040
12 90° 1 5.5 75 12 12,660 12,280 12,030 11,770

切削条件　　  P.940

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBにて続々新商品投入中！ねじれ刃により、難削材SUS等の面取り加工時におけるバリ発生を抑制

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、ブランド別検索可能！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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920

SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING
ミスミ

アルミ加工用超硬面取り用エンドミル
●2枚刃・30°ネジレ　-2 FLUTES・30°HELIX-

SEC－ALCMEM

材質 仕様
30°

L

dh
6

θ＝90°

0
D
－
0.
02

ℓ

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ○ ○ ○

SEC－ALCMEM  10 － 90
型番 刃径（D） 両角（θ）

●刃の欠けづらい先端部と切りくずの排出性が高い形状により、位置決め（＝センタリング加工）から面取りまで1本で加工可能です。
●シャープな切れ刃を採用しており、アルミ特有の構成刃先を防ぎます。
●先端芯厚が目安で0.1D（刃径の0.1倍）あるため、V溝加工はできません。

切削条件　　  P.939

型番 両角
θ

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

SEC－ALCMEM

3 90° 8 50 3 4,680 4,450 4,310 3,980 
4 90° 10 50 4 5,040 4,790 4,640 4,280 
6 90° 15 60 6 5,400 5,130 4,970 4,590 
8 90° 18 60 8 6,300 5,990 5,800 5,360 
10 90° 22 65 10 9,000 8,550 8,280 7,650 
12 90° 26 75 12 10,550 10,020 9,710 8,970 

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載位置決めから面取りまでを一発加工

商品の取扱有無をすぐ確認したい・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

面取り・V溝

センタリング・
穴面取り

インナーR

替刃式
面取り工具

面取り・V溝

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING
ミスミ

アルミ加工用超硬面取り用エンドミル
●2枚刃　-2 FLUTES-

SEC－ALMEM

材質 仕様

L

dh
6

θ＝90°

0
D
－
0.
02

ℓ

D
1

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ○ ○ ○

面取り角度（θ）

SEC－ALMEM  10 － 90
型番 刃径（D）

切削条件　　  P.939

●シャープな形状のねじれ刃により、バリの少ないきれいな加工面を実現します。また、アルミ特有の構成刃先を防ぎます。

型番 面取り角度
θ

先端芯厚
Ｄ1

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

SEC－ALMEM

3 90° 0.8 1.1 50 3 4,510 4,280 4,150 3,830 
4 90° 0.8 1.6 50 4 4,850 4,610 4,460 4,120 
6 90° 1 2.5 60 6 5,200 4,940 4,780 4,420 
8 90° 1 3.5 60 8 6,080 5,780 5,590 5,170 
10 90° 1 4.5 65 10 8,700 8,270 8,000 7,400 
12 90° 1 5.5 75 12 10,210 9,700 9,390 8,680 

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載シャープなねじれ刃により、バリの少ないきれいな加工面を実現

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、スペック検索可能！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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TiCN COATED POWDER METALLURGY END MILLS FOR CHAMFERING
ミスミ

TiCNコート粉末ハイス鋼面取り用エンドミル
●2枚刃・ショート　-2 FLUTES・SHORT-

VPM－MEM2S

材質 仕様 L

dh
70

D
－
0.
02
D
1

θ±10′

ℓ

30°
ショート

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎＝最適　　○＝適

WEBなら、切削工具50万点取扱い！加工スタイルに応じて選べる面取り角度は、60・90・120度の3サイズ

面取り・V溝

センタリング・
穴面取り

インナーR

替刃式
面取り工具

面取り・V溝

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

Ad

VPM－MEM2S  10 － 90
型番 刃径（D）面取り角度（θ）

D
1

D
1

E ドリル加工、V溝加
工はできません。

E先端芯厚0.5mm以下

■先端形状詳細

E角度自由指定可能なハイ
ス鋼エンドミルは左記頁に
記載しております。

● Ad（切込み深さ）は0.5D～1Dを基準としています。
● 機械、チャックは剛性のある精度の高いものをご使用ください。
● 切削油は被削材に適したものを選定してください。
● ご使用の機械で回転速度が上がらない場合は、送り速度と回転速度を同じ比率で下げてご使用ください。

型番 VPM－MEM2S 

先端芯厚

型番 面取り角度
θ

先端芯厚
Ｄ1

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～9本 10～29本 30～49本 50～99本

VPM－MEM2S

10
60°

≦0.5 13 65 10
3,600 3,490 3,420 3,240

90° 3,600 3,490 3,420 3,240
120° 3,400 3,300 3,230 3,060

12
60°

≦0.5 17 75 12
4,660 4,520 4,430 4,190

90° 4,660 4,520 4,430 4,190
120° 4,270 4,140 4,060 3,840

14
60°

≦0.5 21 85 16
5,930 5,750 5,630 5,340

90° 5,930 5,750 5,630 5,340
120° 5,530 5,360 5,250 4,980

16
60°

≦0.5 25 90 16
6,830 6,630 6,490 6,150

90° 6,830 6,630 6,490 6,150
120° 6,250 6,060 5,940 5,630

20
60°

≦0.5 32 104 20
9,480 9,200 9,010 8,530

90° 9,480 9,200 9,010 8,530
120° 8,900 8,630 8,460 8,010

25
60°

≦0.5 44 114 25
12,280 11,910 11,670 11,050

90° 12,280 11,910 11,670 11,050
120° 11,350 11,010 10,780 10,220

機械構造用炭素鋼
（S45C～S55C）

合金工具鋼
（SKD、SUS、SCM）

調質鋼（35～40HRC）
（HPM、NAK） アルミニウム合金

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

10 110 1,000 45 580 35 460 310 2,820
12 110 850 45 480 40 360 300 2,250
14 110 720 45 400 40 320 280 2,010
16 110 650 45 360 40 290 270 1,800
20 100 510 45 290 40 220 240 1,440
25 80 400 35 230 30 170 240 1,260

被削材

刃径
D

切　削　　条　　　件

関
連
商
品 ハイス鋼面取り用エンドミル

WP.923巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

●推奨切削条件　

1本単位
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923

HIGH SPEED STEEL END MILLS FOR CHAMFERING
ミスミ

ハイス鋼面取り用エンドミル
●2枚刃／ショート　-2 FLUTES／SHORT-

材質 仕様Co8％ 30°
V－MEM2Sのみ

θ1±10'

dh
7

L

ℓ

θ2±1°

0
D
－
0.
03

一般鋼
（S45C～S55C、
SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

MEM2S ○ ○ ○ ○
V-MEM2S ○ ○ ○ ○ ○
○＝適

機械構造用炭素鋼
（S45C～S55C）

合金工具鋼
（SKD、SUS、SCM）

調質鋼（35～40HRC）
（HPM、NAK） アルミニウム合金

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

回転速度
（min-1）

10 90 850 40 490 30 390 260 2,400
12 90 720 40 410 30 310 260 1,910
14 90 610 40 340 30 270 240 1,710
16 90 550 40 310 30 250 230 1,530
20 90 430 40 250 30 190 200 1,220
25 70 340 30 200 30 140 200 1,070

E先端芯厚0.5mm以下

EEM2Sから追加工するため、刃長（ℓ）・全長（L）は表記寸法より多少短くなります。

■先端形状詳細

0.
5m
m
以
上

0.
5m
m
以
上

MEM2S  10 － 120（°）
型番 刃径（D）面取り角度（θ1）

100～

● Ad（切込み深さ）は0.5D～1.0Dを基準としています。
● V－MEM2Sは送り速度・回転速度ともに下記条件の×150％まで上げることができます。
● 機械、チャックは剛性のある精度の高いものをご使用ください。
● 切削油は被削材に適したものを選定してください。
● ご使用の機械で回転速度が上がらない場合は、送り速度と回転速度を同じ比率で下げてご使用ください。

型番MEM2S
被削材

刃径
D

切　削　　条　　　件

先端芯厚

型番
面取り角度
θ1

1°単位指定

刃長
ℓ

首下角
θ2

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価　1～4本
刃径
D

MEM2S V－MEM2S
～90° ～120° ～160° ～90° ～120° ～160°

MEM2S
（ノンコートタイプ）

V－MEM2S
（TiCNコートタイプ）

10 60°～160° 18 ― 70 10 3,896 3,588 3,265 4,666 4,374 4,081
11 60°～160° 22 15° 80 12 5,282 4,651 4,050 6,021 5,436 4,882
12 60°～160° 22 ― 80 12 5,282 4,651 4,050 6,021 5,436 4,882
13 60°～160° 26 ― 85 12 5,821 5,190 4,589 7,669 7,099 6,545
14 60°～160° 26 15° 90 16 5,821 5,190 4,589 7,669 7,099 6,545
15 60°～160° 30 15° 95 16 6,761 5,837 5,236 8,532 7,685 7,130
16 60°～160° 30 ― 95 16 7,007 6,083 5,467 8,763 7,916 7,346
18 60°～160° 34 ― 95 16 7,654 6,730 6,114 10,179 9,332 8,778
20 60°～160° 38 ― 110 20 8,763 7,839 7,207 12,135 11,288 10,703
22 60°～160° 45 ― 110 20 10,364 9,132 8,208 14,199 13,059 12,212
25 60°～160° 50 ― 120 25 12,181 10,641 9,409 15,862 14,445 13,321

X ドリル加工、V溝加
工はできません。

数　量 1～4 5～9 10～29 30～99 100～
値引率 価格表 3％ 5％ 10％

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）

関
連
商
品 粉末ハイス鋼面取り用エンドミル

WP.922
E 当日出荷可能な面取り
用エンドミルは上記頁に
記載しております。

Ad

●MEM2S

●V－MEM2S

E同一サイズ3本以上は一律1,350円

巻末-5500円/1本

Xストーク不可

3

10

●推奨切削条件

WEBなら、切削工具25万点が翌日以内出荷角度を1°単位で自由に選べる面取り用エンドミル

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具 1本単位
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924

TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR INNER R CUTTING
ミスミ

TSコート超硬インナーＲカッター
●2枚刃　-2 FLUTES-

TSC－CREM

材質 仕様

TSC－CREM  1
型番 インナー（Ｒ）

切削条件　　  P.940

L

dh
6D

R±0.02 D
1±
0.
01

ℓ

TS

●インナーR部詳細

●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つTSコーティン
グにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

型番 先端芯厚
Ｄ

首下長
ℓ

大径
Ｄ１

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
インナー
Ｒ 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－CREM

0.1 0.5 1.5 0.8 50 4 5,280 5,010 4,850 4,480
0.15 0.5 1.5 0.9 50 4 5,280 5,010 4,850 4,480
0.2 0.5 1.5 1.0 50 4 4,800 4,560 4,420 4,080 
0.25 0.5 2.0 1.1 50 4 4,800 4,560 4,420 4,080 
0.3 0.5 2.0 1.2 50 4 4,320 4,100 3,970 3,670
0.35 0.5 2.0 1.3 50 4 4,320 4,100 3,970 3,670
0.4 0.5 2.0 1.4 50 4 4,320 4,100 3,970 3,670
0.45 0.5 2.5 1.5 50 4 4,320 4,100 3,970 3,670
0.5 0.5 2.5 1.6 50 4 3,810 3,620 3,510 3,240 
0.55 0.5 2.5 1.7 50 4 3,810 3,620 3,510 3,240 
0.6 0.5 3.0 1.8 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
0.65 0.5 3.0 1.9 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
0.7 0.5 3.0 2.0 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
0.75 0.5 3.0 2.1 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
0.8 0.8 4.0 2.5 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
0.85 0.8 4.0 2.6 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
0.9 0.8 4.0 2.7 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
0.95 0.8 4.5 2.8 50 4 3,240 3,070 2,980 2,750
1 0.8 4.5 2.9 50 4 3,720 3,530 3,420 3,160
1.25 0.8 5.0 3.4 50 4 3,720 3,530 3,420 3,160
1.5 1.5 7.0 4.6 50 6 3,720 3,530 3,420 3,160
1.75 1.5 7.0 5.1 50 6 3,720 3,530 3,420 3,160
2 1.5 8.0 5.6 50 6 3,720 3,530 3,420 3,160
2.5 1.5 10.0 6.6 60 8 4,280 4,070 3,940 3,640
3 1.5 11.0 7.6 60 8 4,360 4,140 4,010 3,710
3.5 2.0 15.0 9.1 60 10 4,960 4,710 4,560 4,220 
4 1.9 15.0 10 60 10 4,760 4,520 4,380 4,050
4.5 2.0 16.0 11.1 65 12 5,710 5,420 5,250 4,850 
5 1.9 18.0 12 65 12 5,360 5,090 4,930 4,560

＋1°
3°0

＋1°
3°0

＋0.03
0.05 0

＋
0.
03

0.
05

0

D1±0.01

D

R±0.02

E高硬度鋼用 W P.926

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、切削工具97ブランド掲載！コーナーRを簡単高品質加工。TSコート付で選べる29サイズ

いつもの取引先の見積回答が遅い・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

面取り・V溝

センタリング・
穴面取り

インナーR

替刃式
面取り工具

面取り・V溝

インナーR

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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925

SOLID CARBIDE END MILLS FOR INNER R CUTTING
ミスミ

超硬インナーRカッター
●2枚刃　-2 FLUTES-

SEC－CREM

材質 仕様

L

dh
6D

R±0.02 D
1±
0.
01

ℓ

＋1°
3°0

＋1°
3°0

＋0.03
0.05 0

＋
0.
03

0.
05

0

D1±0.01

D

R±0.02

●インナーR部詳細

○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

○ ○ ○ ○ ○

切削条件　　  P.940SEC－CREM 0.5
型番 インナー（R）

型番 先端芯厚
D

刃長
ℓ

大径
D1

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
インナー
R 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

SECーCREM

0.15 0.5 1.5 0.9 50 4 6,930 6,720 6,580 5,890 
0.2 0.5 1.5 1.0 50 4 5,940 5,760 5,640 5,050 
0.3 0.5 2.0 1.2 50 4 5,540 5,370 5,260 4,710 
0.4 0.5 2.0 1.4 50 4 5,340 5,180 5,070 4,540 
0.5 0.5 2.5 1.6 50 4 4,290 4,160 4,080 3,650 
0.6 0.5 3.0 1.8 50 4 4,160 4,040 3,950 3,540 
0.7 0.5 3.0 2.0 50 4 4,160 4,040 3,950 3,540 
0.75 0.5 3.0 2.1 50 4 4,160 4,040 3,950 3,540 
0.8 0.8 4.0 2.5 50 4 4,160 4,040 3,950 3,540 
1 0.8 4.5 2.9 50 4 4,290 4,160 4,080 3,650 
1.25 0.8 5.0 3.4 50 4 4,290 4,160 4,080 3,650 
1.5 1.5 7.0 4.6 50 6 4,850 4,700 4,610 4,120 
1.75 1.5 7.0 5.1 50 6 4,850 4,700 4,610 4,120 
2 1.5 8.0 5.6 50 6 4,850 4,700 4,610 4,120 
2.5 1.5 10.0 6.6 60 8 5,200 5,040 4,940 4,420 
3 1.5 11.0 7.6 60 8 5,540 5,370 5,260 4,710 
3.5 2.0 15.0 9.1 60 10 5,890 5,710 5,600 5,010 
4 1.9 15.0 10 60 10 5,890 5,710 5,600 5,010 
4.5 2.0 16.0 11.1 65 12 6,240 6,050 5,930 5,300 
5 1.9 18.0 12 65 12 6,240 6,050 5,930 5,300 

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、ブランド別検索可能！全20サイズの豊富なサイズでコーナーＲを簡単高品質加工

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBにて続々新商品投入中！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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TS COATED SOLID CARBIDE END MILLS FOR INNER R CUTTING
ミスミ

TSコート超硬インナーＲカッター
●高硬度鋼加工用・4枚刃／ショートタイプ　-4 FLUTES FOR HARDEND STEEL-

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

○ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎

材質 仕様

L

D dh
6

R±0.02

TSC－HCREM

TS

●インナーR部詳細

＋1°
3°0

＋1°
3°0

＋0.03
0.05 0

＋
0.
03

0.
05

0

dh6

D

R±0.02

◎＝最適　　○＝適

E一般鋼・調質鋼用 W P.924

TSC－HCREM  1
型番 インナー（R）

●65HRCまでの高硬度鋼インナーR加工に最適です。
●4枚刃形状の採用により高能率加工が可能です。
●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つ新皮膜TSコーティングにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。
●加工後のワークの面粗さはとても良好に仕上がります。

切削条件　　  P.940

型番 先端芯厚
D

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
インナー
R 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－HCREM

0.5 4.9 50 6 5,330 5,060 4,900 4,530
1 5.9 60 8 5,720 5,430 5,260 4,860
1.5 4.9 60 8 6,090 5,790 5,600 5,180
2 5.88 60 10 6,500 6,180 5,980 5,530
2.5 4.88 60 10 8,310 7,890 7,650 7,060
3 5.88 65 12 8,840 8,400 8,130 7,510

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、スペック検索可能！高硬度鋼加工に特化したミスミオリジナルインナーRカッター

納期を縮める事はできないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

面取り・V溝

センタリング・
穴面取り

インナーR

替刃式
面取り工具

インナーR

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位
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